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Abstract of DE1 991 0730 

In adhesive tape, especially wrapping tape for bundling cable in cars, which has an adhesive coating 
on one or both sides of a mechanically consolidated nonwoven fibre substrate strip, the strip is 
'needled' with air and/or water jets. 

Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&lDX=DE19910730&F=0 



3/13/2006 



@ BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Offenlegungsschrift 
®DE 19910 730 A1 



(g) Aktenzeichen: 
(§) Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



199 10 730.0 
11. 3.99 
14. 10. 99 



® Int.CI.^: 

COS J 7/04 

C09 J 133/06 
C09 J 121/00 
D 04 H 1/46 



to 



@) Innere Prioritat: 

298 04 431.5 
298 19 014. 1 



12. 03. 98 
27. 10. 98 



(g) Anmelder: 

Certoplast Vorwerk & Sohn GmbH, 42285 
Wuppertal, DE 

@ Vertreter: 

Honke und Kollegen, 45127 Essen 



@ Erfinder: 

Rambusch, Peter, ZZ; Mundt, Stefan, Dr., ZZ 



Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG tst gestelit 
(g) Klebeband 

@ Es handelt sich um ein Klebeband, insbesondere Wik- 
kelband, zur Bundelung von Kabein in AutomobMen. Die- 
ses weist in seinem grundsatztichen Aufbau einen band- 
formigen Laminattrager (1) und eine etn- oder beidseitige 
aufgebrachte Kleberbeschichtung (2) auf. Der bandformi- 
ge Laminattrager (1) weist zumindest eine Schaliisolati- 
onsschicht (3) aus, z. 8. Velours oder Schaumstoff, und * 
eine Vitesschicht (4) auf. Diese Vliesschicht (4) kann durch i 
Luft- und/oder Wasserstrahlen vernadelt oder als Poly- 
ester- Spinnvtiesschicht ausgefuhrt sein. 
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Beschreibung 



Die Erfindung belriffl ein Klebeband, insbesondere Wik- 
kelband zur Biindelung von Kabeln in Aulomobilen, mil ei- 
nem bandfonmigen Laminaltrager, und mil einer ein- oder 
beidseitig aufgebrachlen. Kleberbeschichtung, wobei der 
bandformigc Laminaltrager zumindesl cine Schallisolati- 
onsschicht und eine Vliesschichl aufweist. - Die Schalliso- 
lationsschicht kann bei spiel sweise aus Velours und/cxier 
Schaumsloff bestehen. 

Ein Klebeband des eingangs beschriebenen Aufbaus bzw. 
ein Verbund verschiedener Materialien isl im groBen und 
ganzen durch die EP-B-0 238 014 bekannt geworden. Hier 
wird unler anderem ein schaumflammkaschierter Verbund- 
korper beschrieben, welcher aus Obermaterial (Gewebe, 
Gewirke, Vlies), Polyurethanschaum und punktbeschichte- 
ter Membranfolie besleht. Bei dieser Membranfolie (welche 
unter anderem unler dem Markennamen "Sympalex" be- 
kannl geworden isl) sind die zugehorigen KlebslofFpunkte 
auBenliegend angeordnel, so daB der vorgenannte Verbund 
bzw. Verbundkorper thermisch auf ein Tragerteil geklebi 
werden kann. Die Festigkeit laBt jedoch fiir einen Einsatz als 
Klebeband zu wunschen iibrig. Auch ist die Verbindung von 
Schallisolalionsschicht und Vliesschichl verbesserungsbe- 
durftig. SchlieBlich ergeben sich Probleme hinsichtlich der 
Wicdcrverwertbarkeil, wcil ganz unlcrschiedliche Materia- 
lien zu dem vorbekannlen Verbundkorper zusammengefiigt 
werden, welche fiir eine einwandfreie Aufbereitung ver- 
nunftigerweise getrennl werden mussen. - Hier will die Er- 
findung eine Alternative aufzeigen. 

Der Erfindung liegt das lechnische Problem zugrunde, ein 
Klebeband des eingangs beschriebenen Aufbaus so weiter 
zu bilden, daB bei einwandfreier Festigkeit eine Trennung 
von einerseits Schallisolationsschichl, andererseits Vlies- 
schichl beim Abrolien des Klebebandes zuverlassig verinie- 
den wird, mithin die Handhabbarkeit deutlich verbessert isl. 

Zur Losung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung - aus- 
gehend von eineui galtungsgeniaBen Klebeband - vor, daB 
die Vliesschichl durch Luft- und/oder Wasserstrahlen vema- 
dell ist. Altemativ hierzu bestehi die Option, die Vlies- 
schichl als Polyesier-Spinnvliesschicht auszubilden. 

Auf diese Weise wird zunachst einmal erreicht, daB die 
Vliesschichl eine glatle und rclaliv undurchlassige Oberfta- 
che aufweist. Dies wird zum einen dadurch erzielt, daB sie 
durch die Luft- und/oder Wasserstrahlen eine mechanische 
Verfestigung erTahrt. In diesem 2Uisammenhang kann es sich 
bei der Vliesschichl bevorzugt um ein vemadelles Sta- 
pelvlies handeln, also einen Vliestrager, welcher insbeson- 
dere aus iibereinanderliegend angeordnelen Vliesschichten 
bestehend aus Stapelfasem (also Fasem endlicher Lange) 
aufgebaut ist. Diese Stapelfasem bilden mittels der Luft- 
und/oder Wasserstrahlen unler Verwirbelung einen slabilen 
Verbund und eine glatte Oberflache, welche sich hervorra- 
gend zur Aufnahme von Adhasionsmitleln fur die Verbin- 
dung der Vliesschichl mil der Schallisolationsschichl eignel. 

Vergleichbare Vorteile konnen zum anderen fiir den Fall 
geltendgemacht werden, daB die Vliesschichl als Polyesier- 
Spinnvliesschicht ausgebildel ist. Denn im Gegensatz zu der 
Lehre nach DE-A-195 23 494, wo ein SpinnvHes auf Poly- 
propylcn-Basis beschricbcn wird^ lassen sich mit cincm sol- 
chen Material nichl nur ausgezeichneie Oberflacheneigen- 
schaften erreichen, sondern auch die notige Festigkeit fiir 
den Einsatz als Klebeband. 

Immer wird in beiden Fallen cin Vliestrager bzw. eine 
Vliesschichl zur Verfligung gestellt, welche zuverlassig und 
mil wenig Adhasionsmitlel pro Flacheneinheil mit der 
Schallisolationsschichl zu dem bandformigen Laminaltrager 
vereinigt werden kann. Dies alles gelingl bei praklisch sor- 



lenreiner Ausgesialtung des Laminattragers, und zwar ins- 
besondere fur den Fall, daB die Schallisolationsschichl als 
velourierler Vliestrager auf beispielsweise Polyester- oder 
Polyamid-Basis ausgefuhrt isl. Denn dann kann die Vlies- 

5 schichi vom verwendeten Material her an die Schallisolati- 
onsschichl angepaBt werden. Dies gilt besonders fur den 
Fall, daB auf cine durch Luft- und/oder Wasserstrahlen ver- 
nadelie Vliesschichl zuriickgegriffen wird. 

Hinzu kommt, daB sich das erfindungsgemaBe Klebeband 

10 auBersl einfach und koslengunsiig herstellen laBl, weil bei 
der Vliesherstellung auf komplizierte Vemadelungs- oder 
Herslellungsmeihoden verzichlel wird. Im Falle der Vema- 
delung durch Luft- und/oder Wasserstrahlen werden die 
Vliesstoffe in der Regel konti nuierlich durch eine Anlage 

15 gefuhrl, die iiber der Vliesbahn Reihen von Wasserdusen be- 
sitzl. Diese Sprilzen sehr feine Wasserstrahlen mit einem 
hohen Druck von mindestens 0,6 bar (60 kPa) bis zu 14 bis 
70 bar (1,4 bis 7 MPa) auf das Vlies und verwirbeln auf 
diese Weise die (vS lapel- )Fasem. Durch die punktgenaue und 

20 mil einstellbaren Auftreffdruck vorgenommene Verwirbe- 
lung wird eine gleichmaBige Oberflachenstrukiur des Vlies- 
tragers erzielt, welcher auf diese Weise nahezu die gleichen 
posiliven Eigenschaften wie eine geschlossene Folic auf- 
weist. 

25 Vergleichbares gilt fur den Fall, daB die Vliesschichl als. 
Polyesier-Spinnvliesschicht ausgefuhrt ist. Denn in diesem 
Fall wird das vorgenannte Spinnvlies aus Polyester iibli- 
cherweise durch ein herkdmmliches Schmelz-Spinn-Verfah- 
ren erzeugi. Dabei wird zunachst das Rohmaterial so weit 

30 erhitzt, daB es die zur Verspinnung geeignele Viskositat be- 
sitzt. In diesem Zusland wird das solchermaBen geschmol- 
zene Polymer mil einer volumetrischen Pumpe extrudiert. 
Nach Durchlaufen eines Filters wird das Polyester durch 
Spinndiisen ausgesioBen, wobei die dabei gebildeten Fila- 

35 mente (mittels Luft) verstreckt und einem Ablegesystem zu- 
gefiihrt werden. Insgesaml enlspricht die hierdurch erreich- 
bare Kristalliniiat und Orientierung von Polyesterfilament 
fiir Spinnvliese nieislens den Werten, die herkomniliche tex- 
tile Polyesterfasern besitzen. Dementsprechend laBt sich der 

40 Vliestrager bzw. die Vliesschichl aus Polyester auch in ahn- 
licher Weise verarbeiten, weil eine insgesaml glatte und we- 
nig sLrukiurierte Oberflache zur Verfiigung gestellt wird. 
Farbcn und Bcdrucken ist somit problemlos moglich. Dies 
gilt auch fur den Auftrag von Adhasionsmitleln zur Verbin- 

45 dung mil der Schallisolationsschichl. Folglich kann mil ge- 
ringem Auftrag pro Flacheneinheil - wie bei der durch Lufl- 
und/oder Wasserstrahlen vemadellen Vliesschichl - gear- 
beilei werden. 

Im iibrigen ist das Wderstandsvermogen von Polyester- 

50 (Spinn)vliesen gegen organische Losungsmitlel ausgezeich- 
net, so daB die besonders im Motorraum eines Kraftfahrzeu- 
ges herrschenden rauhen Bedingungen problemlos be- 
herrschi werden. Durch die geringe Feuchiigkeitsaufnahme 
isl eine dimensionsslabile Biindelung von Kabeln moglich, 

55 und zwar unabhiingig von den iiuBeren Bedingungen. Tal- 
sachlich sind die physikalischen Eigenschaften im trocke- 
nen und nassen Zusland gleich. Hinzu kommt eine gule 
Warmebestandigkeit derarliger Vliestrager, die fiir den auf- 
gezeigien Einsatzzweck von besonderer Bedeulung isi. 

60 Nebcn den hcrvorragcndcn physikalischen Eigenschaf- 
ten, was die Festigkeit und Bestandigkeii angeht sowie die 
gute Oberflachenqualilal zeichnet sich das erfindungsge- 
maBe Klebeband durch ein relativ geringes Flachengewicht 
aus. So weisi die Vliesschichl ublicherweise ein Flachenge- 

65 wicht von 50 bis 1 50 g/m^ auf, so daB sich bei gleicher Lauf- 
lange das Gewichl einer aus dem erfindungsgemaBen Klebe- 
band aufgebaulen Klebebandrolle gegeniiber Laminattra- 
gem mil anderen Vliesen, insbesondere Nahvliesen, deui- 
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lich reduziert. Folglich isl die Handhabung beim Umwik- Denkbar isl dariiber hinaus beispielsweise auch der Ein- 

kelnvonKabelbaumenerleichtert.Gleichzeiligwirdanifer- satz eines SchmelzklebslofTes (z. B. Synlhesekautschuk/ 

tigen Kabelbaum eine Gewichlsersparnis erreicht. Harzsyslem), welcher zunachst in geschmolzenem Zustand 

Dieser Rffeki wird noch dadurch verstarkt, daB die auf einen Trager des Laminates aufgelragen wird. Anschlie- 

Schallisolaiionsschichl nach bevorzugter Ausfuhrungsform 5 Bend wird der untere Trager des Laminates in einem Ka- 

ein Flachengewicht von 100 bis 250 g/m^ besitzl. Im ubri- schierwerk gegen die noch warme Schmelzklebstoffschichl 

gen kann das Altcrungsvcrmogen bzw. konnen Fcstigkeits- gedruckl, um nach dcm Erkaltcn einen festcn Verbund zu cr- 

verluste durch direkie Sonneneinslrahlung positiv dadurch halten. SchlieBlich kann ein fester Verbund der Schallisola- 

beeinfluBl werden, daB handelsubliche UV-Stabilisaloren tionsschichl und der Vliesschichl auch durch ein flachiges 

zugeseizt werden. In diesem Zusammenhang schlagl die Er- lo Verkleben miUels eines doppelseitig klebenden Klebeban- 

findung zusalzlich noch die Beimengung von beispielweise des bzw. durch Verwendung eines sogenannten Adhasiv- 

Ammoniumpolyphosphal vor, welches zu einer flammfeslen iransferfilms erreicht werden. 

Ausriislung des Klebebandes ruhrt. Bei der Kleberbeschichtung kann es sich um einen 

Wegen des besonders beim Riickgriff auf Polyester erziel- (flammgeschutzten) Kleber auf Acrylai- oder Kautschukba- 

baren hohen elekirischen Widerstandsvermogens des ge- t5 sis handeln. Beispielsweise kann dieser Kleber ein Flamm- 

samten Klebebandes eignet sich dieses zur Bundelung und schutzmiltel aus Zinkborat sowie einen Flammhemmer auf 

Isolierung von (Hochspannungs-)Kabeln im Kraftfahrzeug. Aluminiumhydroxidbasis beinhallen. Alternaliv hierzu 

Dies gilt besonders im Zusammenhang mil der Ziindanlage. kann der bandformige Laminattrager auch mil einem dop- 

Anslelle des Zusatzes auf der Basis von Anunoniumpoly- pelseitigen Klebeband oder einem Klebefilm auf Acrylatba- 

phosphal, welches zu einer flammfesten Ausruslung des 20 sis ausgeriislel werden. Dieses Klebeband bzw. der zugeho- 

Klebebandes korrespondierl, besleht auch die Moglichkeit, rige Klebefilm wird auf die Vliesschichl aufgebrachl, so daB 

die Vliesschichl und/oder die Schallisolalionsschicht insge- einerseils die Haftung auf dem Vlies, andererseiis die erfor- 

saml aus flammfeslen Synihesefasem, insbesondere Polye- derliche Klebeflache gewahrleislei isl bzw. zur Verfugung 

sterfasern, aufzubauen. In diesem Zusammenhang sind die gestellt wird. 

Polyesierfasem iiblicherweise im wesentlichen aus Poly- 25 Nach einer besonderen Ausfuhrungsform isl die Kleber- 

elhylcntcraphtalat (PET^ oder einem vcrglcichbaren (Misch- beschichtung als UV-vemelzbare Acrylai- oder Kaulschuk- 

)polymer in Verbindung mil einer halogenfreien, nichl toxi- kleberbeschichtung ausgebildet. Selbslverslandlich isl in 

schen Modifizierungskomponente gefertigi. D.h., ein ent- diesem Fall auch der Riickgriff auf ein enlsprechend gestal- 

sprechendes Flammschutzmitlel wird nicht von auBen auf- tetes Klebeband moglich. Jedenfalls gelingt es hierdurch, 

gebrachi, sondem ist direkt in das Molekul zum Aufbau der 30 auf Losungsmitlel verzichlen zu konnen, die ublicherweise 

Polyesierfasem eingebaui. Der Anteil dieser Modifizie- beim Kleberauftrag (zumindest momentan) unverzichtbar 

rungskomponenle kann regelmaBig bis zu 5 Gew.-% beira- sind. Denn eine derartige UV-vemetzbare Kleberbeschich- 

gen. Diese Modifizierungskomponente besleht im wesentli- lung laBl sich im allgemeinen vor dem Vemeizen einwand- 

Chen aus einem Addiliv sowie ggf. einem Faserpraparali- frei auftragen, beispielsweise im Rakelverfahren oder Du- 

onszusaiz. Als Additive kommen im allgemeinen Titandi- 35 senauftragsverfahren, ohne daB ihre Viskosilai durch den 

oxid Oder Phosphate zum Einsatz. Letztlich wird dabei auf Zusalz von Losungsniitteln verringert werden niuBte. Die 

Polyesierfasem zuruckgegriffen, wie sie im einzelnen in beim fertigen Klebeband darstellbaren Klebeeigenschaften 

dein (ieuischen Gebrauchsniuslers 297 06 342 beschrieben werden im AnschluB an den Auflrag durch die Vernelzung 

sind, auf welches ausdriicklichBezuggenommen sei. niillels UV-BesU-ahlung eingestellt. - Bei der Kleberbe- 

Die Schallisolationsschicht und die Vliesschichl werden 40 schichiung kann es sich auch um eine unveranderte (d. h. 

fiachig midels eines Schmelzkiebers, eines Klebefilms oder nicht UV-vemetzbare) Acrylai- oder Kautschukkleberbe- 

eines doppelseitig klebenden Klebebandes adhasiv mitein- schichiung handeln. 

andcr vcrbundcn, damit beim AbroUen einer aus dem Klebe- Im folgenden wird die Erfindung anhand einer Icdiglich 

band hergesiellten KlebebandroUe nicht eine Trennung von ein Ausfiihrungsbeispiel darslellenden Zeichnung naher er- 

Schallisolaiionsschicht und Vliesschichl zu befurchten ist. - 45 lautert. Die einzige Figur zeigi ein Klebeband im Langs- 

Bei diesem Schmelzkleber- kann es sich um ein Polyester- schnilt. 

Pulver handeln, welches im Rahmen eines IleiBkalandrier- In der Darstellung isl ein Klebeband zu erkennen, wel- 

prozesses seine Klebwirkungentfaltel. Das doppelseitig kle- ches nach dem Ausfuhmngsbeispiel als Wickelband zur 

bende Klebeband kann auch als Transferklebefilm bezeich- Bundelung von Kabeln in Automobilen zum Einsatz 

net werden. 50 kommi. Zu seinem grundsatzlichen Aufbau gehoren ein 

Talsachlich besteht die Gefahr einer solchen Trennung fur bandformiger Laminattrager 1 und eine ein- oder beidseitig 

den Fall, daB die auf der Schallisolalionsschicht einer darun- aufgebrachle Kleberbeschichtung 2. In der gezeichnelen 

ter liegenden Lage haftende Kleberbeschichtung starker Darstellung ist die Kleberbeschichtung 2 nur einseitig auf 

feslgehallen wird, ais die Verbindung zwischen Schallisola- der Oberseite aufgebrachl. Die Ruckseite des Laminaltra- 

tionsschichl und Vliesschichl ausgefuhrt ist. Jedenfalls niuB 55 gers 1 kann grundsatzlich mil einem Lack beschichlel wer- 

ein derartiges AuseinanderspleiBen des Klebebandes zwi- den, was jedoch vorliegend nichl der Fall ist. 

schen Schallisolationsschicht und Vliesschichl vermieden Der bandformige Laminattrager 1 isl aus zumindesi einer 

werden. Dies gelingt zum einen durch den flachigen Auf- Schallisolalionsschicht 3 aus beispielsweise Velours (z. B. 

trag, zum anderen beispielsweise durch die Verwendung von Wirkvelours) und/ oder Schaumstoff und einer Vliesschichl 

Polycsicr-Pulvcr als Schmelzkleber. Dieses Polycslcr-Pul- 60 4 aufgcbaut. Bei der Schallisolationsschicht 3 handelt es 

ver wird im allgemeinen auf die Vliesschichl aufgesU-eul, sich nach dem Ausfuhmngsbeispiel um ein Wirkvelours 

die anschlieBendmit der Schallisolationsschicht imZugeei- z. B. auf Polyester- oder Polyamidbasis. Eine derartige 

nes HeiBkalandrierens verbunden wird, so daB das Poly- Schallisolationsschicht 3 auf Veloursbasis bietel hervorra- 

ester-Pul vcr schmilzt und fur die gewunschte Adhasionsver- gende Schallisolationswerle. 

bindung sorgl. Diese Vorgehensweise bielei z. B. bei Ver- 65 Die Vliesschichl 4 kann nach einer ersten Ausgestaltung 

wendung von Polyestervelours und Polyestervlies dariiber durch Luft- und/oder WasserstrahJen vemadelt sein. Vorlie- 

hinaus den VorleiJ, daB die Sorlenreinheit des Gesamtpro- gend handelt es sich um ein wassersU-ahlvemadeltes Sla- 

duktes nichl gefahrdet wird. pelvlies, welches aus mehreren, im Zuge der Verwirbelung 
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mit Wasser miteinander verbundenen, Vliesschichten be- 
steht. Zur Verbesserung der Haflfahigkeit der Oberflache 
dieser Vliesschicht 4 kann zusiitzlich eine Lack- bzw. Ap- 
preturbeschichtung 5 aufgetragen sein, auf welche die Kle- 
berbeschichtung 2 aufgebracht ist. 5 

Anstelle des vorbeschriebenen und zeichnerisch darge- 
slellten wasserslrahlvcmadellcn Stapelvlieslragers zur Dar- 
slellung der Vliesschicht 4 kann auch auf eine Spinnvlies- 
schicht an dieser Stelle zuriickgegriffen werden, die nach 
dem eingangs beschriebenen Her slel lungs verfahren produ- lO 
zierl worden ist. - In beiden Fallen erfolgl eine Vereinigung 
von einerseils Schallisolalionsschicht 3, andererseits 
Spinnvliesschicht 4 im Zuge eines HeiBkalandrier- bzw. 
Klebeprozesses. Bei einem beispielsweise durchgefuhrten 
HeiBkalandrierprozeB wird auf die Vliesschicht 4 (oder die 15 
Schallisolalionsschicht 3) Polyester-Pulver 6 aufgestreut, 
welches im Zuge des HeiBkalandrierens schmilzl und fiir die 
gewiinschle Verbindung an dieser Stelle von Vliesschicht 4 
und Schallisolationsschichl 3 sorgl. Selbstverstandlich las- 
sen sich im Zuge dieses Prozesses auch Muster oder Struk- 20 
luren in das Klebeband einpragen. Auch ist die Verwendung 
anderer HeiBschmelzkleber (z. B. Synthesekaulschuk/Harz- 
systeme) moglich. Denkbar ist es auch, anstelle des Poly- 
ester-Pulvers 6 an dieser Steile doppelseitig klebendes Kle- 
beband oder einen Transferklebefilm einzusetzen. 25 

Im AnschluB hieran wird die Kleberbeschichtung 2 auf 
den solchermaBen hergeslellten bandformigen Laminattra- 
ger aufgebracht. Hierbei kann es sich urn eine iibliche Kle- 
berbeschichtung 2 auf Acrylai- oder Kaulschukbasis ban- 
deln. Denkbar ist es auch, die Kleberbeschichtung 2 als dop- 30 
pelseitiges Klebeband auszufiihren. Auch in diesem Fall 
kann auf Acrylat oder Kautschuk als Basis zuruckgegriffen 
werden. Eine besonders umweltschonende Herstellung ge- 
lingt fiir den Fall, daB bei der Herstellung der Kleberbe- 
schichtung 2 eine UV-vemetzbare Acrylat- oder Kautschuk- 35 
kleberbeschichtung eingesetzt wird. 

Insgesamt zeichnet das solchermaBen hergestellt Klebe- 
band (lurch ein relativ geringes Flachengewichi aus, von 
dem 50 bis lOOg/m^ auf die Vliesschicht 4 und 100 bis 
250 g/m^ auf die Schallisolationsschichl 3 entfallen. Eine 40 
flammfesle Ausriistung der Vliesschicht 4 wie der Schalliso- 
lalionsschicht 3 gelingt unter anderem ftir den Fall, daB ein 
Flammschutzmiltel, beispielsweise Ammoniumf)olyphos- 
phat, bei der Herstellung zugeselzt wird. Auch die Beigabe 
von UV-Stabilisatoren ist denkbar. Nach einem Vorschlag 45 
der Erfindung mit besonderer Bedeulung kann die Vlies- 
schicht 4 und auch die Schallisolalionsschicht 3 aus flamm- 
festen Polyesterfasern bzw. anderen Synthesefasem aufge- 
baut sein. Deren besondere Eigenschaften und Wirkungen 
sind eingangs bereits beschrieben worden. 50 

Palenian spriiche 



fasem, z. B. Polyesterfasern, aufgebaut sind. 

4. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schallisolalionsschicht 
(3) als velourierier VHestrager auf z. B. Polyamidbasis 
ausgefiihrl ist. 

5. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichncl, daB die Schallisolationsschichl 
(3) und die Vliesschicht (4) flachig miltels eines 
Schmelzklebers, miltels Polyester-Pulver (6) oder mit- 
tels eines doppelseitig klebenden Klebebandes bzw. 
Transferklebefilms adhasiv miteinander verbunden 
sind. 

6. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Vliesschicht (4) ein Fla- 
chengewichi von 50 bis 150g/m~ aufweist. 

7. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Schallisolalionsschicht 
(3) ein Flachengewichi von 100 bis 250 g/m^ besitzl. 

8. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kleberbeschichtung (2) 
als Acrylat- oder Kautschukkleberbeschichtung ausge- 
bildel isl. 

9. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kleberbeschichtung (2) 
als doppelseitiges Klebeband auf Acrylatbasis ausge- 
fiihrl ist. 

10. Klebeband nach einem der Anspriiche 1 bis 9, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kleberbeschichtung (2) 
als UV-vernetzbare Acrylat- oder Kautschukkleberbe- 
schichtung ausgebildel ist. 



Hierzu 1 Seile(n) Zeichnungen 



1. Klebeband, insbesondere Wickelband zur Biinde- 
lung von Kabeln in Automobilen, mil einem bandfor- 55 
migen Laminaltrager (1), und mit einer ein- oder beid- 
seiiig aufgebrachien Kleberbeschichtung (2), wobei 
der bandfbrmige Laminaltrager (1) zumindest eine 
Schallisolationsschichl (3) und eine Vliesschichi (4) 
aufweist, dadurch gekennzeichnet, daB die Vlics- 60 
schicht (4) durch Luft- und/oder Wasserstrahlen vema- 
delt ist. 

2. Klebeband nach dem Oberbegriff des Anspniches 1 , 
dadurch gekennzeichnet, daB die Vliesschicht (4) als 
Polyesler-Spinnvliesschichl ausgebildel isl. 65 

3. Klebeband nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Vliesschicht (4) und/oder die 
Schallisolationsschichl (3) aus flammfesien Synlhese- 
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